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Gebrauchsanleitung fur Druckluftschmiergerate von MECLUBE

mit Fettpumpen im Druckverhéltnis 1:100 zum Abschmieren von MECLUBE
Geraten, Fahrzeugen, Maschinen und Produktionsanlagen

MECLUBE GmbH
Schmiertechnik

Herzlichen Gliickwunsch zum Erwerb dieses leistungsstarken Druckluftschmiergerates von Meclube.
Damit Sie immer ein zufriedenstellendes Schmierergebnis erzielen ist es wichtig die folgende
Anweisung zu beachten.

Wartungseinheit Art. 1048
Inhalt dieser Gebrauchsanleitung

Seite 1 Grundsétzliches zu Ihrem neuen Geréat
Seite 2 Auspacken und montieren
Seite 3 Fettgebinde und Inbetriebnahme
Seite 4 Teilezeichnung der Fettpumpe 1:100
Seite 5 Leistungsdiagramme der Fettpumpe
Druckluftfettpumpe
Seite 6 Konformitatserklarung nach EU Richtlinien

Staubdeckel
Seite 7 und 8 Funktionspriifung :

MECLUBE Abschmiergerate sind fur alle gangigen und
genormten Fettgebindegrof3en einsetzbar. Entsprechend
der FetteimergrofR3e sind die Tauchrohrlange der
Druckluftpumpe, der Durchmesser des Fettfolgekolbens
und der Durchmesser des Staubdeckels an Ihr
Fettgebinde angepal3t worden.

Die MECLUBE Fettpumpe dieses Gerates arbeitet mit

einem Druckverhaltnis von 1:100. Das Druckverhaltnis

gibt das Verhaltnis des eintretenden Luftdruckes zum

austretenden Fettdruck an. So kann in einem Bereich Abb. 1
von 3,5 bis 8,5 bar Luftdruck der Fettdruck der Pumpe

bestimmt werden.

Fahrwagen

Bei 4 bar Betriebsdruck Ihrer Druckluft férdert die pneumatische Fettpumpe beispielsweise das Fett mit
bis zu 400 bar. Und bei 7 bar macht die Pumpe 700 bar Fettdruck.

Die folgende Gebrauchsanleitung zeigt Ihnen Schritt fir Schritt den richtigen Zusammenbau des
Druckluftschmiergeréates und gibt Hinweise fur dessen Betrieb, unabhéngig von der Gebindergrolie.

Schmierstoffe: Diese Fettpumpe mit Druckverhaltnis 1:100 kann alle Fette bis zu einer Konsistenz 3
(NLGI/Klasse 3 nach DIN 51818) verarbeiten. Fir niedrigere Fettklassen oder pastése Medien andere
Art wenden Sie sich bitte an ihren MECLUBE Partner.

Empfehlung: Zum Justieren und zur Begrenzung des Luftdruckes, zur Erhéhung der Lebensdauer und

zur Einhaltung der Garantiebedingungen ist es notwendig, eine Wartungseinheit mit Oler vor der Pumpe
zu installieren. So wird die Pneumatik der Steuerung und des Antriebs lange Zeit sorglos und uverlassig
arbeiten.

Den Zusammenhang zwischen eintretendem Luftdruck und austretendem Fettdruck zeigt Ihen das
dieser Gebrauchsanleitung als Seite 4 beiliegende Leistungsdiagramm der pneumatischen Fettpumpe
fur das Druckverhaltnis 1:100. Hier erkennen Sie den fiir Ihre Anlage gewiinschten Betriebspunkt
hinsichtlich Fettmenge und Fettdruck in Abhangigkeit vom eingestellten Luftdruck am Pumpeneingang.
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Auspacken : Nachdem die Verpackung gedffnet wurde, entnehmen Sie bitte alle Teile fir das
Druckluftschmiergerat. Im einzelnen gehoren folgende Teile zu einem kompletten MECLUBE
Schmiergerét:

Pneumatische MECLUBE Fettpumpe im Druckverhaltnis 1:100
Staubdeckel, zum Verschliel3en des Fetteimers und zentrieren der Pumpe

Fettfolgekolben mit elastischer Membrane, schwimmend gelagert und passend im
Durchmesser fur Ihren Fetteimer

Hochdruckpanzerschlauch ( PN 400, DN 6 ) fir die Fettférderung mit einer Lange von 3 m
(‘andere Langen auf Wunsch lieferbar )

Hochdruckfettpistole mit Z-Drehgelenk, Dusenrohr oder —schlauch und 4-Backenmundstiick
Wartungseinheit mit Oler ( auch bauseitige Bereitstellung )
Fahrwagen, wenn mit mitbestellt als mobiles Druckluftschmiergerét

Einstecktllle G ¥ aus Messing fur Druckluftanschlul3 an der Fettpumpe

Falls Ihnen Teile der Lieferung fehlen, reklamieren Sie dies bitte umgehend
bei Inrem Lieferanten fir dieses MECLUBE Schmiergerat.

2.

2.1.

2.2.

Montage des Gerates

Starten Sie mit der Montage des Fahrwagens, falls dieser zum bestellten Lieferumfang gehort.
Der Fahrwagen ist vormontiert, wird waagerecht auf den Boden gestellt und der Handgriff sowie
der Standfu werden eingesteckt und mit den beiliegenden Schrauben arretiert.

Stellen Sie das nicht im Lieferumfang enthaltene Fettgebinde auf den Fahrwagen. Schieben Sie
den Standful? an die Wand des Fetteimers heran und ziehen Sie die Sechskantschraube an.
Legen Sie das Sicherungsband nun um den Eimer und durch die Sicherungsdse am Griff. Bitte
festzurren. Offnen Sie den Fetteimer. Legen Sie den mitgelieferten Fettfolgekolben auf

den Eimer und driicken Sie ihn vorsichtig in das Fett. Beim Eindriicken des Fettfolgekolbens in
den oberen Bereich des Eimers stiilpt sich die elastische Membrane des Fettfolgekolbens nach
oben und liegt fest an der Innenseite des Eimers an. Abbildung 2. Wenn der Fettfolgekolben im
Durchmesser zu klein ist und dadurch nicht an der inneren Wandung des Fettgebindes anliegt,
wird keine einwandfreie Funktion der Pumpe erfolgen. Die Fettpumpe hat dann die Méglichkeit
Luft anstelle des Fetts anzusaugen. Sprechen Sie Ihren Vertragspartner an wegen der
Bereitstellung eines groReren, passenden Fettfolgekolbens.

Wenn der Fettfolgekolben zu stramm in den Eimer hineingeht und sich dabei

verklemmt, ist er zu grof3 und wird ebenfalls seiner Aufgabe nicht gerecht.

Er wird auf dem Weg nach unten innerhalb des Fettgebindes eine oder

mehrere Falten bilden und der AuRenluft einen Weg zur Ansaug6ffnung der

Fettpumpe ermdglichen. Auch in diesem Fall ist es notwendig den Fettfolgekolben zu tauschen
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Fettfolgekolben

Nehmen Sie nun den Staubdeckel und stecken

Sie die Druckluftfettpumpe durch den Staubdeckel.
Fixieren Sie den Staubdeckel mit der beiliegenden
kurzen roten Fligelschraube. Schieben Sie den
Staubdeckel nach oben unterhalb des
Pumpengehauses und fixieren Sie dort vorerst

den Staubdeckel. Die so mit dem Staubdeckel
vormontierte Druckluftpumpe stecken Sie nun mit
dem Saugrohr durch das Zentrum des
Fettfolgekolbens, bis das Saugrohr den Boden des
Fetteimers beruhrt. Loésen Sie nun den Staubdeckel
und lassen Sie ihn nach unten bis auf den Rand
des Fetteimers. Ziehen sie die 3 beiliegenden roten
Fligelschrauben von Hand an welche im
Lieferumfang enthaltenen sind. Der Staubdeckel ist
jetzt arretiert und zentriert wie in Abbildung 3.

Abb. 2 Abb. 3

Montieren Sie nun am Doppelnippel des Pumpenausganges den beiliegenden Pumpenausganges
den beiliegenden Hochdruckpanzerschlauch in PN 400 mit DN 6 (Standardlange 3 m). Dann die
Pistole mit dem Z-Gelenk am freien Ende des Panzerschlauches wie in Abbildung 4.

Ihr Druckluftschmiergerat bendtigt nun noch eine Druckluftversorgung. Montieren Sie dazu die
entweder mitgelieferte oder von lhnen beigestellte Wartungseinheit an den Drucklufteingang der
Druckluftfettpumpe. Verbinden Sie dann den Drucklufteintritt an der Wartungseinheit mit Hilfe der
mitgelieferten Messingschlauchtille oder der einstecktille mit Ihrer Druckluftleitung.

Inbetriebnahme

Bei eingeschalteter Druckluft wird die
Druckluftfettpumpe sofort anlaufen und nach
einigen Kolbenhiiben (Druckaufbau bis zur
Fettpistole) stehenbleiben. Priifen Sie bitte den
Luftdruck am Manometer der

Wartungseinheit. Die Fettpumpen arbeiten

in einem Bereich von 3 — 8,5 bar. Abbildung 4.

Wenn Sie jetzt die Fettpistole mit dem Mundstiick auf
einen Schmiernippel setzen und den
Pistolenausloser betéatigen, wird die
Druckluftfettpumpe automatisch anlaufen, um Fett
mit dem entsprechenden Druck (Druckverhéltnis der
Pumpe x Eingangsdruck Druckluft) in die
Schmierstelle zu pumpen, solange wie Sie den
Ausléser der Pistole festhalten und solange,

bis der Druck im Schmierkanal hinter dem
Schmiernippel niedriger ist als der, welcher durch die
Fettpumpe erzeugt wird.

Abb. 4
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4. Fettgebindewechsel

Nachdem der Fetteimer leer ist, kann die Fettpumpe mit dem Staubdeckel in umgekehrter Folge
entfernt werden. Bitte vergessen Sie nicht, den Fettfolgekolben aus dem geleerten Fetteimer zu
entnehmen. Sie benétigen den Fettfolgekolben fir den neuen Fetteimer. Ohne Fettfolgekolben ist
weder ein einwandfreier Betrieb der Fettpumpe, noch eine saubere Entleerung des Eimers
moglich. Bei Fehlfunktionen oder Reklamationen sprechen Sie mit lhrem Handler. MECLUBE
bietet einen Service fur alle Gerate tber ihren Handler an. Diese Leistung ist nicht begrenzt auf
die Garantiezeit des Gerates. Fur Ersatzteilbestellungen und technische Klarungen benutzen Sie
bitte die beiliegende Explosionszeichnung der Druckuftpumpe. Abbildung 5.
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MECLUBE Fettpumpe mit Druckverhaltnis 1:100
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA PER LE MACCHINE NORMALI

GB - DECLARATION OF CONFORMITY FOR STANDARD MACHINES

F— DECLARATION DE CONFORMITE COMMUNAUTAIRE PQUR LES MACHINES
D-UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG FUR NORMALE MASCHINEN

E— DECLARATION DE CONFORMITAD A LA NORMATIVA DE LAS MAQUINAS

P- DECLARACAO DE CONFORMITADE PARA EQUIPAMENTQS STANDARDIZADOS

NL - VERKLARING VAN FABRIKANT EEG — VERKLARING VAN OVERENSTEMMING

N- SAMSVARSERKLZERING

SF-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS VAKIOTUOTTEILLE

DK - ERKLARING VEDR. STANDARDMASKINER

S— CONFORMITETSFORKLARING FOR STANDARD MASKINER

MECLUBE s.r.l.
Strada Pavesa, 13
46020 Bondeno di Gonzaga
(Mantova) - Italy

DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA CHE LA POMPA GRASSO

GB- DECLARES UNDER HIS OWN RESPONSABILITY THAT THE GREASE PUMP

F - DECLARE SOUS SA SEULE RESPONSABILITE QUE LA POMPE A GRAISSE

D-ERKLART HIERMIT AUSDRUCKIICH UND EIGENVERANTWORTLICH, DASS DIE FETTPUMPE

E- DECLARA BAJO SUPROPRIA RESPONSABILIDAD QUE LA BOMBA DE LA GRASA

P- PARA OS DEVIDOS EFEITOS DECLARAMOS SOBRE NOSSA TOTAL RESPONSABILIDADE QUE LA BOMBA DA
GRAXA

NL- VERKLAARET ONDER HAAR EINGE VERANTWOORDELUKHEID DAT DE POMP HEEFT VET

N- SELSKAPET MECLUBE TAR DET FULLE ANSVAR FOR AT FETTPUMPEN

SF— YHTIO MECLUBE VAKUUTTAA OMALLA VASTUULLAAN, ETTA RASVAPUMPPU

DK - ERKLAERER HERMED, AT FGLGENDE PRODUKT SMORELSE PUMPE

5— GARANTERAR HARMED ATT DEN SMORIA PUMP

VIOD. 1000 - 1005 - 1010 - 1015 - 1018 - 1020 - 1025 - 1030 - 1032 - 1034 - 1035 - 1036 - 1038 - 1040

E CONFORME Al REQUISITI ESSENZIALY INDICATI DALLA DIRETTIVA MACCHINE 89/392,
COMPRESE LE VARIANTI INTRODOTTE CON LE DIRETTIVE 91/368 — 93/44 — 93/68.

GB- IS IN COMPLIANCE WITH THE ESSENTIAL SAFETY STANDARDS AS PER MACHINERY DIRECTIVE 89/392 AND
SUBSEQUENT VARIATIONS 91/368 — 93/44 - 93/68.

F- EST CONFORME A LA DIRECTIVE 89/392 ET SES COMPLEMENTS 91/3687 — 93/44 ET 93/68.

D-DEN ERFORDERLICHEN SICHERHEITSNORMEN LT. MASCHINENVERORDENUNG 89/392 SOWIE DEN
NACHTRAGLICHEN ERGANZUNGEN 91/368, 93/44 UND 93/68 ENFSPRICHT.

E- ES CONFORME A LOS REQUISITOS DE SEGURITAD ESENCIALES INDICADOS EN LAS DIRECTRICES DE
MAQINAS 89/392 Y A LAS VARIACIONES INCLUIDAS EN LA DIRECION 91/368 . 98/44 Y 93/68.

P— ESTA EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA, ASSIM COMQ AS IN STRUCOES DO
EQUIPAMENTO 89/392 E RESPECTIVAS VARIACOES INCLUIDAS NAS NORMAS 917368 93/44 E 93/68.

NL- IN OVEREENSTEMMING 1§ MET DE VEILIGHEIDSNORMEN ONDER DE EEG MACHINE RICHTLIN 89/392 EN
BIULAGE ART. N. 91/368 — 93/44 EN 93/68.

N- SOM DEKKES AV DENNE ERKLZRING ER I SAMSVAR MED FOLGENDE STANDARDER ELLER ANDRE
NORMATIVE 89/392 DOKUMENTER 91/368 ~ 93/44 OG 93/68.

SF- TAYTAA KONEDIREKTHVIN 89/392 JA LISAOHJEIDEN 91/368, 93/44 JA 93/68 OLENNASET TERVEYS - JA
TURVALLISUUSVAATIMUKSET.

DK- ER 1 OVERENSSTEMMELSE MED MASKINDIREEKTIVETS 89/392 SIKKERHEDSBESTEMMELSER SAMT DE
EFTERFOLGENDE DIREKT}VER 91/368 — 93/44 OG 93/68.

S— OVERENSTAMMER MED GALLANDﬁ SAKERHTBESTAMMELSER ENLIGT DIREKTIV 89/392 SAMT 91/368 — 93/44 —
93/68

11 firmatario —The signatory — Le firmataire — Unterzeichner —
Signatar — El firmante — O declamante — De ondertekenaar —
Signatur - Allekirjoitus - Underskrift
Managing Director

MECLUBE s.r.l.
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Die haufigste Ursache fur Fehlfunktion der MECLUBE Fettpumpen

Fettpumpen die aus handelsiublichen Gebinden Fett fordern tun dies mit Hilfe der
Physik. Ob dabei manuelle oder druckluftbetriebene Pumpen zum Einsatz kommen
ist fur die eigentliche Funktion des Ansaugens und damit der Forderung des Fetts
ohne Lufteinschliisse ohne Belang. Lufteinschlisse entstehen beim Ansaugen der
Pumpe durch mangelnde Abdichtung des Saugraumes gegen die Atmosphéare. Die
Pumpe lauft dann zwar, férdert aber kein Fett und baut auch keinen Druck auf der
zur Abschaltung fuhrt.

Was passiert ? Die Pumpe saugt an und erzeugt im Fettbett einen Unterdruck. Wenn
dieser Unterdruck lediglich im Fett wirkt, wird dieses bedingt durch den
atmospharischen Druck in die Pumpe gepresst und gefordert. Sollte aber aufgrund
der zéhen Viskositat im Fett eine Moglichkeit zur Luftansaugung bestehen, so wird
der Luft Vorrang beim Ansaugen eingerdumt. Um dies zu verhindern soll ein
Fettfolgekolben das Fett gegen die Atmosphare abschliel3en. Und das natirlich
luftdicht. Sollte der Fettfolgekolben, aus welchen Griinden auch immer, nicht oder
nicht mehr luftdicht schliel3en, ist er ohne Sinn und Zweck.

Da nun Fettfolgekolben gangiger Bestandteil von kompletten Fettpumpen sind, ist
besonderes Augenmerk auf die Dichtigkeit zu richten. Drei Bereiche sind fur die
Abdichtung besonders kritisch : Die Dichtlippe am auf3eren Umfang welche sich
luftdicht an den inneren Behéaltermantel des Fettgebindes anschmiegt und auch in
allen Positionen ( Oben und Unten ) dicht bleibt. Wichtig insofern als Fettgebinde
konische Wandungen haben und sich nach Unten im Durchmesser verjingen.

Der zweite kritische Bereich ist die Abdichtung des Fettfolgekolbens um den
Pumpenansaugschaft. Hier werden alle Arten con Dichtung eingesetzt. Ganz sicher
geht MECLUBE hier mit zwei O-Ringen welche im Abstand von 20 mm eingesetzt
sind. Die Zentrierhilse in welcher die O-Ringe montiert sind bildet gleichzeitig die
axiale Fuhrung des Fettfolgekolbens am Pumpenschaft. So kann der Fettfolgekolben
nicht verkanten und lauft am Pumpenschaft waagerecht bis auf den Grund des
Fettgebindes. Die O-Ringe sollten von Zeit zu Zeit Uberprft werden, da beim
Gebindeaustausch der Pumpenschaft neu eingesteckt wird und dies auch zu
Verletzungen oder Verschleild der Ringe fuhren kann.

Der dritte kritische Bereich betrifft die Konstruktion des Fettfolgekolbens.
Insbesondere die Einbettung der elastischen Dichtlippe zwischen den festen
Stitzscheiben sollte keine Bypassmadglichkeit bieten. Beispielsweise sind deshalb bei
MECLUBE die beiden Stitzscheiben aus Stahl so mit dem Zentrumsstiick
verschweil3t, dass zwischen die Scheiben die Dichtlippe schwimmend eingelagert
wird. Durch die Anschmiegung der Dichtlippe an die Gebindewandung stitzt sich
diese gleichzeitig dicht an den Stlutzscheiben ab.

MECLUBE GmbH, Bahnhofstra3e 60, 47447 Moers, Tel. 02841-36877-0, Fax 02841-36877-11, email info@meclube.de
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Welche Krafte nutzt die perfekte Konstruktion fur den einwandfreien
Fettférdervorgang ohne Lufteinschlisse ? Ein Beispiel soll dies veranschaulichen :

Ein 50 kg Fetteimer hat einen Innendurchmesser von Oben 380 mm und Unten 360
mm. Der Pumpenschaft hat 30 mm Durchmesser. Daraus folgt, dass der
Fettfolgekolben dieses Gebindes im Mittelwert eine Flache von 1067,6 cm? hat.
Wenn nun die Pumpe unter dem Fettfolgekolben mit 0,5 bar saugt, drtickt der
atmospharische Luftdruck mit einem Differenzdruck von 0,5 bar auf die 1067,6 cm2.
Die sich daraus ergebende Kraft mit der der Kolben nach Unten gedrickt wird betragt
nicht weniger als 533,8 kg !

Bei einem 200 kg Fettfass wirken sogar 1253,8 kg.

Aus diesem Grund werden MECLUBE Gerate mit gro3er Sorgfalt produziert. Nur so
ist es moglich die Naturgesetze zum Vorteil unserer Kunden zu nutzen.

Prifen Sie daher Ihre Gerate auf mangelhafte Abdichtungen. Sie sind haufig leicht
erkennbar. Hier eine Listung der Fehler welche den Aufbau des notwendigen
Unterdrucks im Fettbett verhindern :

Vollige Abwesenheit eines Fettfolgekolbens.

Fettfolgekolben die kleiner im Durchmesser sind als das Gebinde.

Luftbypass am Pumpenschaft. Schlechte O-Ring Passung.

Luftbypass zwischen Dichtlippe des Fettfolgekolben und innerer Gebindewand.

Sollten Ihre Anstrengungen keinen Erfolg haben, wird die Pumpe gern im Werk auf

dem Prifstand getestet. Das ist zuerst einmal kostenlos und gibt Aufschluf3 Gber den
Fehler.

MECLUBE GmbH, Bahnhofstra3e 60, 47447 Moers, Tel. 02841-36877-0, Fax 02841-36877-11, email info@meclube.de
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